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1 概述
1.1范围

本说明书用于2BV2、2BV5系列液环真空泵，该真空泵为单级直联结构；2BV6系列液环真空系，该真

空泵通过托架配直联防爆电机。本说明书包含安装，使用和维修时必须注意的基本信息和指导说明，因此

在安装使用2BV真空泵前，有关技术/操作人员必须首先通读本说明书，并且在使用现场应能随时找到本说

明书。

1.2工作方式和结构形式
2BV真空泵与电机组成一体积小结构紧凑的单一整体，安装时只需一水平平面即可而无需底盘，

2BV真空泵依据水环原理工作，叶轮偏心安装于泵体内，泵启动后，工作液在泵体形成一与泵体同心

的液环，叶轮将功率传递给液环。液环在叶轮叶片间周期性脉动，脉动时，气体自圆盘吸入口吸入，再经

压缩后自圆盘排气口排出，图1为切过泵体的剖视图（向泵盖端看）。

1.3应用领域
1.3.1用于规定领域

2BV2、2BV5，适于连续运转，用于形成真空，适合抽除干湿气体，主要是非易燃，非腐蚀性大气和

大气/蒸汽混合物。

2BV6适用于抽除易燃易爆气体及易燃、易爆的工作环境。

工作液通常是水。

不锈钢泵适于防腐及卫生要求更加苛刻的场合。

2BV真空泵用于相真空范围，极限真空由工作液饱和蒸汽压决定。

1.3.2极限真空

极限真空取决于工作温度和所使用的工作液种类。

请注意以下几点：

一泵不带气蚀保护时，吸气压力不得低于80mbar，这是为了避免在水温15℃，所抽除干空气温度在20℃

时在泵内引起气蚀，温度越高，取决于工作液饱和蒸汽压力，所允许的最低吸气压力也会更高些。

温度越高吸气能力越低。

注意：2BV真空泵长时间运转在低于最低允许吸气压力下，会引起泵的损坏。

1.3.3最大排气压力

按1.3.5附表2中的流量使用工作液时，2BV2真空泵的最大允许排气压力为1200mbar，

2BV5，2BV6真空泵的最大允许排气压力为1300mbar.

1.3.4所抽输的气体或蒸汽

被抽气体或气体/蒸汽混合物不允许含有固体颗粒，但允许夹杂少量悬浮物或液体。

表2为所允许的自吸气法兰吸入的最大水量。

当抽除炙热气体或 80℃以上蒸汽时，建议使用 2倍于标准流量的工作液（见 1.3.5附表 2外循环联接

时）或使用前置冷凝器，



1.3.5 工作液
2BV 真空泵运行时，必须不断补充工作液（附表 2），工作液不含有固体颗粒（如砂子等），必要时，需加

过滤器。

表 2 为抽除干空气时，所必需的工作液补充量。为保证有足够的工作液流入，供液压力应高于吸气压力 1bar.
工作液随同被抽气体一起排出。

分离器作为一附件用以分离气体和水。同时分离器可允许部分工作液循环使用。

2 性能
选型示例：

2.1设计点参数

吸气量V=100m2/h
吸气压力 Pl=40mbar a

2.2其余参数同标准状态（见注）

2.3本例中为 71V根据曲线编号

查出相应的产品型号
（即定货号，但仅限于标准型）如本例

中 可 从 7lV 查 得 系 型 为
2BV2071-0NC06-1p

注：该性能曲线是在吸入介质为 20℃的

饱合空气，工作液温度过 15℃，排气压

力 1013mbar 的状态下得到的。性能允

许差±10%。图中左侧为配用大气喷射器

的性能曲线。



3 操作
3.1 安装

3.1.1 固定
2BV 真空泵水平安装于一平面上，并用螺栓通过底角上的螺栓孔来固定，无需特殊基础或底盘。

3.1.2 管路联接
为防止外物颗粒进入泵内，在交货时所有联接开口处都加有防护盖。在管路联接完毕前不要拆掉这些

防护盖。

管路联接不应产生应力，管路应加支撑。

a）排气接口法兰（见 5 外型）排气压力不能超过 1.3.3规定的最大排气压。

b）吸气法兰接口（见 5 外型）为防止安装残渣，如焊渣，进入 2BV 真空泵，建议在开始的 100 小时

内，在吸入管上安装过滤器。

c）建议工作液联接方式（见附图 2）

3.1.3 工作液供给方式（见附图 3）

3.1.3.1 冷循环联接
这是为保证最低吸气压力，而要求提供足够工作液的连接方式。泵排出的工作液被完全排掉，并同时

补充以新鲜的工作液。

预充水后，2BV 真空泵可以运行在自动补水的状态下，这要求启动 2BV 真空泵时，需保证工作液处于一定

的液位。

3.1.3.2 分离器连接及部分工作液循环
这种联接主要用于节约用水的场合。这时，部分工作液由分离器分离，并不经冷却直接供给 2BV 真空

泵重新使用，其余排出液由外部新鲜的工作液补充。所需管件随同分离器一并提供。

3.1.4 分离器（见附图 4）
分离器作为一附件在订货时带有相应的管件。

分离器用于从排出的气体中分离工作液，并允许部分工作液循环使用，这样可以减少工作液补充量（见

图 4）。
需气蚀保护（见 1.3.2）时，接管（50）封闭联接在分离器与泵盖（见圈 8）之间.

3.1.5 逆止阀

为防止真空泵停止工作时，工作液返流，应在吸气管路安装逆止阀。

3.2初始启动

3.2.1准备
如果排气管路安装有截止阀，启动或关掉 2BV5真空泵时应保证截止阀是打开的。

注意：不要干运行2BV真空慕。

启动的，通过吸气口或排气口预充28V真空泵（见附圈2）检查排气首路及工作液的供始管路，保证其

联接完好。瞬时启动2BV真空须以检查旋转方气体进出方向及须输旋转方向。



3.2.2起动

起动2BV真空泵，检查工作液流量（参考1.3.5），若有必费，用控初阀（兴图2，件16）调节流量，流

量计（15）用于获得标准工作液流量。

3.3操作注意事项

3.3.1起动，停车

如泵需白动控切（拢3.1.2安装），则工作液流量是通过电磁阀（17）来控刺的，该电磁国受控于电机

（见附图2）

28V运转一阀开

28V停车=阀关：

若泵非自动溶精，需采取如下纱球

启动：启动28V页空泵后，迅速打开酸止阀（18）（附图2）停车：关闭截止阀《18），并迅速关体2BV

真空泵（附偿2）在2BV真空系停止运转时，调节阀（16）是关闭着的

3.3.2排空

留告：若28V真空系使用的工作液对人体或环境有害，为安全起见，在打开螺塞排空前，在运行中需

对泵进行冲洗。

排空前，打开泵盖下方的螺塞。使液体流出。并通过用手转动风南来转动泵，直至没有液体流出。

料泵45℃，可基本排空泵，这样即使长时间停泵或在寒冷的气娱中，也不会使泵受到报坏。

3.3.3长时间停泵的处理方法

若2BV真空原停止运转达4周左右，应预先根据3.3.2完全排空泵，之后进行防腐处理（对岗铁泵），即

用1/2升的防商油从吸气口或排气口倒入真空泵，之后进行短时运转。

若叶轮因使用硬水而在长时间停泵后卡住了，泵配内应充以10%的草酸约30分钟。

4维修
4.1概述

为避免叶轮，泵体磨损或叶轮卡住，雨气体和工作液进入泵腔的灰全颗粒，应通过泵盖底部的冲洗口

将之冲洗掉。

如果用硬水作工作液，则硬水须经较化，或定期用溶制冲洗真空泵。

4.2润滑

在正常工作条件，使用50Hz电机时：

运转20000小时或最长3年后，应清除轴承及附近空间内的度油脂及其脏物并充以新油脂。

所充入的油脂应占轴承自由空间的50%和轴承盖空间的65%。

如果工作条件非常恶劣，则润滑脂的更换周期需相应缩短。



4.3零件分解图（见附图5）

注意：维修工作必须在生产厂商车间内或由取得生产厂商认可的人员进行

5外形
5.1 2BV2外形尺寸图



5.2 2BV5外形尺寸图



5.3 2BV6外形尺寸图











故障现象 可能原因 排除方法

电机不启动；无声音 电源线缺相 检查线路

电机不启动；有嗡嗡声

缺相，电机转子堵转

叶轮故障

电机轴承故障

必要时排空清洁泵，修正叶轮间隙

换叶轮

换轴承

电机开动时，电流断路

器跑闸

绕组短路

电机过载

排气压力过高

工作液过多

检查电机绕组

降低工作液流量

降低排气压力

减少工作液

消耗功率过高 产生沉淀 清洁、除掉沉淀

泵不产生真空

无工作液

系统泄露严重

旋转方向错误

检查工作液

修复泄露处

更换两根导线改变旋转方向

真空度太低

泵功率太小

工作液流量太小

工作液温度过高

过流部件磨蚀

管路系统泄漏

密封泄漏

选择大功率泵

加大工作液流量

冷却工作液，加大流量

更换零件

修复泄露处

检查密封

尖锐噪音
生产汽蚀

工作液流量过高

连接汽蚀保护件

检查工作液，降低流量

泵泄漏 密封垫环损坏 检查所有密封面


